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"Nachbohrvorrlchtung" 



Die Erfindung betrlfft eine Nachbohrvorrlchtung mit einem auf I 
eine Bohrstange aufgesetzten Bohrkopf , die fUr das Ausbohren 
von HohlkSrpern insbesondere solchen, die als HohlkOrper ge- 
gossen sind, zur Heratellung einer glatten, rifl- und zunder- 
freien Innenfiache verwendet wird. 

Bei einer bekannten Vorrichtung fUr diesen Zweck ist auf der 
Bohrstange eine Httlse mit mehreren, auf dem Umfang verteilten 
FUhrungsstticken drehbar gelagert. Die FOhrungsstUcke werden 
durch eine f ederbelastete . KegelhUlse gespreizt und liegen an 
der unbearbeiteten Bohrung an. Damit der Bohrkopf einer 
verlaufenden Bohrung folgt, mUssen die FOhrungsstUcke die 
steife Bohrstange in die Mitte der Bohrung drticken. AuBerdem g 
arbeitet die Vorrichtung mit f eststehenden Bohrstahlen und * 
damit auch einem vorgegebenen Bohrdurchmesser, der so grofl 
gewahlt werden muB, dafl in mBglichen Ortlichen Erweiterungen 
der zu bearbeitenden Bohrung die Spantief e ein Mindestmafl 
nicht unterschreitet. Die Spantief e mufl deswegen im allgemeinen 
gr50er als erforderlich gewahlt werden. 

Es sind aufierdem Bohrvorrichtungen bekannt, deren Bohrstahle 
im Bohrkopf liber Ziehkeile Oder Spindeln radial verstellbar 
sind. Sie dlenen der Herstellung konischer Bohrungen mit 
geometrisch exakter Form. Die radlale Terstellung der Bohrstahle 
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erfolgt dabei von Hand Oder ist vom Schnittweg abgeleitet. 

Nit der gegenwartigen Vorrichtung wird dagegen auf der ganzen 
LSnge und dem Umfang der Bohrung nur die Mindestspantiefe, die 
erforderlich ist, urn alle OberflSchenmMngel zu beseitigen, 
abgetragen. Damit wird nicht nur die Zerspannungsarbeit reduziert, 
sondern auch das Ausbringen der Rohrfertigung erhOht. 

Die Nachbohrvorrichtung besteht aus einem auf eine Bohrstange 
aufgesetzten Bohrkopf mit sternfBrmig angeordneten, radial 
bewegliohen Werkzeughaltern. Sie ist dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Werkzeughalter einzeln federnd radial abgesttitzt 
sind und Jeder Werkzeughalter ein Werkzeug und eine in bezug 
auf die Vorschubrichtung vor dem Werkzeug stehende PUhrung 
trMgt, die radial aus dem Halter herausstehen und wMhrend 
des Ausbohrens im Werkzeughalter nicht verstellbar sind und 
von denen die FUhrung urn die gewlinschte Spantiefe weniger 
weit als die Schneide des Werkzeuges aus dem Halter heraussteht. 

Die radiale AbstUtzung der Werkzeughalter kann mechanisch 
oder hydraulisch erfolgen. Erfindungswesentlich ist lediglich, 
daB die AbstUtzung mit einer Kraft erfolgt, die im Arbeits- 
bereich groBer ist als der Schnittdruck des Werkzeuges. 

In einer bevorzugten AusfUhrungsform trSgt der Werkzeughalter 
eine in bezug auf die Yorschubrichtung hinter dem Werkzeug 
angeordnete zweite FUhrung, die zum Werkzeug einstellbar ist 
vxm in radialer Richtung ebensoweit aus dem Werkzeughalter 
heraussteht, wie die Schneide des Werkzeuges. Diese zweite 
FUhrung Ubernimmt u.a. die FUhrung der radial beweglichen 
Werkzeughalter beim Auslauf, wenn die vorderen FUhrungen 
den HohlkiJrper bereits verlassen haben. So wird es mSglich, 
den Bearbeitungsvorgang unter praktlsch gleichbleibenden 
Bedingungen voll standi g zu beenden. 

Es kann auBerdem vorgesehen sein, daB die Halter radial nach 
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innen gerlchtete Ansatze tragen, in die ein Schiebekeil 
eingreift. Der Schiebekeil ist in einer Bohrung im Bohrkopf 
Oder der Bohrstange axial verschiebbar gelagert. Er dient 
zum Arretieren der Werkzeughalter und erleichtert das An- 
setzen der Yorrichtung. 

Die Erfindung wird an einem bildlich dargfestellten AusfUhrungs- 
beispiel noch welter erlautert. 

Fig. 1 zeigt eine Nachbohrvorrichtung im LSngsschnitt und 
Fig. 2 im Querschnitt. 

Die Nachbohrvorrichtung besteht aus der Bohrstange 1 mit dem 
durch Schrauben 3 und Zentrierungen 5 aufgesetzten Bohrkopf 7. 
Der Bohrkopf 7 enthalt slch kreuzende, durchgehende Bohrungen 
9 und 11, in denen die Werkzeughalter 13, 15, 17, 19 mit 
Drehsicherungen wie 21 radial gleiten. Der Werkzeughalter 
ist zweiteilig 13 und 14. Beide Telle schliefien ein Paket 
Tellerf edern 23 ein und werden durch die Schraube 25 zusammen- 
gehalten. Das Paket Tellerf edern 23 erhait dadurch ein6 Vor- 
spannung, die grofler ist als der zu erwartende Schnittdruck. 

Der auflere Tell 13 des Werkzeughalters trSgt das Werkzeug 27 
und zwei FUhrungsstifte 29 und 31, die radial aus dem Werkzeug- 
halter herausstehen. Das Werkzeug 27 steht mit seiner Schneide 
33 in dem auszubohrenden Hohlk5rper 35. Ton den Filhrungen 
steht die in bezug auf die Torschubrichtung der Bohrvorrichtung 
- in Figur 1 von rechts nach links - urn die Spantief e 37 
weniger weit aus dem Werkzeughalter 13 heraus, als die Schneide 
33 des Werkzeuges 27. Die FUhrung 31 steht ebensoweit aus dem 
Werkzeughalter heraus, vie das Werkzeug 27 mit seiner Schneide 33. 

Das innenliegende Tell 14 des Werkzeughalters bildet radial 
nach innen einen hakenartigen Ansatz 39. In diese nach innen 
weisenden, in Figur 2 sichtbaren, AnsStze 39 greift der Ziehkeil 
41 mit Spiel ein. Die GleitflSchen des Ziehkeils 41 sind den 
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hakenartigen Ansatzen 39 angepaBt. Der Zienkeil 41 1st Uber die 
in den Bohrkopfdeckel 43 drehbar gelagerte Spindel 45 in der 
axialen Bohrung 47 des Bohrkopfes 7 drehgesichert und axial glei- 
tend verstellbar gelagert. Hierdurch ist es mBglich, den Bohr- 
kopf auf und zu-zufahren, auf verschieden groBe Arbeitsdurch- 
messer einzustellen und zu arretieren. 
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Patentansprtiche ; 

(T^) Nachbohrvorrichtung mit einem auf eine Bohrstange auf gesetzten 
Bohrkopf mit sternfbrmig angeordneten, radial beweglichen Werk- 
zeughaltern, dadurch gekennzeichnet, dafl die Werkzeughalter 
einzeln federnd radial abgestUtzt sind, jeder Werkzeughalter 
ein Werkzeug und eine in bezug auf die Vorschubrichtung vor 
dem Werkzeug stehende FUhrung trftgt, die radial aus dem Halter 
herausstehen und wShrend des Ausbohrens im Werkzeughalter 
nicht verstellbar sind und von denen die FUhrung urn die ge- 
wUnschte Spantiefe weniger weit als die Schneide des Werkzeuges 
aus dem Halter heraussteht, 

2. Nachbohrvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl jeder Werkzeughalter eine in bezug auf die Vorschubrichtung 
hinter dem Werkzeug angeordnete zweite FUhrung trSgt, die in 
radialer Richtung ebensoweit aus dem Werkzeughalter heraussteht, 
wie die Schneide des Werkzeuges. 

3. Nachbohrvorrichtung nach den AnsprUchen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl Jeder Werkzeughalter zweiteilig ausgebil- 
det 1st und der Suflere Teil (13) gegenUber dem inneren Teil 
(14) abgefedert ist, der sich gegen ein inneres Widerlager ab- 
stUtzt, 

4. Nachbohrvorrichtung nach den AnsprUchen 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl jeder innere Halterteil (14) einen radial 
nach innen verlaufenden Ansatz (39) aufweist, der mit einem 
gegenUber dem Bohrkopf axial verschiebbar gelagerten Schiebe- 
keil (41 ) zusammenwirkt. 

5. Nachbohrvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Hakeri (39) und Schiebekeil (41 ) hakenfS|£ig mlf Spiel 
ineinandergreifen. 
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